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Abstract of FR2640704 

Anchoring dowel 1 for a screw, for blind 
installation, comprising a head sleeve 3, a 
shank sleeve 4 which is coaxial with the head 
sleeve, longitudinal rods 5 connecting these 
sleeves, which can be folded and which are 
arranged about the axis XX of the latter, the 
head sleeve 3 being provided with a collar 6 
for anchoring the dowel in a partition 2 and the 
shank sleeve 4 being tapped to interact with a 
screw 8 passing freely through the head 
sleeve 3; the screw 8 is extended by a tip 8c 
for guiding the dowel 1 through the partition 2 
and the dowel 1 is provided with teeth 9 for 
boring the said partition after the tip 8c has 
penetrated into it. This dowel may 
advantageously be positioned without a drill. 
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(57) Cheville d'ancrage 1 pour vis. pour pose en aveugle. 
comprenant un manchon de tfite 3. un manqhon de queue 4 
coaxial au manchon de tete. des barrettes tongitudfnates 5 
renant ces manchons. repltables et disposees autour de I'axe 
XX de ces derniers, le manchon de tfite 3 etant pourvu d'une 
collerette d'ancrage 6 de la cheville dans une cloison 2 et fe 
manchon de queue 4 6tant taraude pour cooperer avec une vis 
8 passant librement a travere le manchon de tfite 3; la vis 8 
est profongee par une pointe de guidage 8c de la cheville 1 a 
travers la cloison 2 et la cheville 1 est munie de dents 9 de 
forage de ladtte cloison apres penetration de la pointe 8c dans 
cette demidra La pose de cette cheville peut etre avantageu- 
sement effectuSe sans perceuse. 
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La presente invention a pour objet une 
cheville d'ancrage pour vis, pour pose en aveugle. 

Plus precisement, cette cheville est du type 
comprenant un manchon de tete, uri manchon de queue 
coaxial au manchon de tete, des barrettes longitudi- 
nales reliant ces manchons, repliables et disposees 
autour de l'axe de ces derniers, le manchon de tete 
etant pourvu d'une collerette d'ancrage de la cheville 
dans une cloison et le manchon de queue etant taraude 
pour cooper er avec une vis passant librement a travers 
le manchon de t£te. 

Une telle cheville est decrite par le brevet 
francais 84 08 734 (N* publication 2 546 989), et 
avantageusement realisee d'une seule piece de tole. 

Comme on le sait, pour poser cette cheville, 
on fore au prealable un trou de passage dans la 
cloison creuse destinee a la recevoir, puis on enfonce 
la cheville a travers cette cloison jusgu'a ce que les 
pointes d'ancrage dont son manchon de tete est muni 
s'enfoncent dans la cloison et bloquent ainsi la 
cheville en rotation. Pour la fixer en place, il 
suffit alors, soit de visser la vis dans le manchon de 
queue jusqu'a ce que 1 1 on rencontre une resistance 
indiquant que les barrettes se sont repliees en 
parapluie sur la face interieure de la cloison creuse, 
soit d'exercer sur le manchon de queue une traction 
axiale au moyen d'une vis integree a un outil special, 
jusqu'a ce que les barrettes viennent se replier sur 
la face interieure de la cloison et fixent solidement 
en place la cheville. 

Pour poser la cheville, il est done neces- 
saire de disposer d'une perceuse. 

L' invention a pour but de proposer une 
cheville d'ancrage pour vis qui puisse etre posee sans 
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perceuse, grace a des moyens incorpores a cette 
cheville. 

Conformement a I 4 invention, la vis est 
prolongee par une pointe de guidage de la cheville a 
travers une cloison de support, et la cheville est 
munie de moyens de forage de ladite cloison apres 
penetration de la pointe dans cette derniere. 

Suivant un mode de realisation de 1« inven- 
tion, les moyens de forage comprennent au moins une 
dent coupante et de preference deux diametralement 
opposees, menagees sur 1'extremite du manchon de queue 
opposee au manchon de tete. 

Pour poser la cheville selon l' invention, on 
enfonce d'abord sa pointe dans la cloison, ou le mur 
creux, par exemple au moyen d'un tournevis, puis on 
met 1 ■ ensemble de la cheville en rotation tout en 
maintenant la pression, afin de perforer la cloison 
apres plusieurs tours, grace aux dents tranchantes. En 
fin d'enfoncement de la cheville, les pointes de sa 
collerette d'ancrage viennent s'enf oncer dans la 
cloison et bloguer la chevillt en rotation. 

La pose de cette cheville sur un support en 
materiau tendre, type plague de platre par exemple, 
est done particulierement aisee et s 1 execute sans 
perceuse. 

D'autres particularity et avantages de 
1' invention apparaitront au cours de la description 
qui va suivre, faite en reference aux dessins annexes 
qui en illustrent une forme de realisation a titre 
d' exemple non limitatif. 

La figure 1 est une vue en perspective d'une 
forme de realisation a echelle agrandie de la cheville 
d'ancrage selon 1* invention. 
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Les figures 2A a 2D sont des vues en 
elevation longitudinale illustrant une sequence de 
pose dans une cloison creuse, de la cheville d'ancrage 
de la Fig.1. 

La cheville 1 representee aux dessins est 
destinee a assurer l'ancrage d'une vis f pour pose en 
aveugle, dans une cloison creuse 2 realisee en un 
materiau tendre, tel que carton et platre des murs et 
cloisons du type plaque de platre. 

Cette cheville comprend un manchon de tete 3 
et un manchon de queue 4 coaxiaux, d'axe XX r plusieurs 
barrettes longitudinal es 5 reliant les manchons 3 et 
4, repliables et disposees autour de l'axe commun de 
ces derniers. Le manchon de tete 3 est pourvu d'une 
collerette radiale 6 d'ancrage de la cheville dans la 
cloison 2, au moyen de pointes 7 decoupees dans la 
Peripherie de cette collerette. 

Le manchon de queue 4 est taraude pour 
pouvoir cooperer avec une vis 8 passant librement a 
t ravers le manchon de tete 3. 

La cheville 1 peut etre realisee d*une seule 
piece en tdle, et fabriquee selon le procede decrit au 
brevet frangais precite. Elle peut etre egalement 
realisee en deux ou trois parties fixees les unes aux 
autres. Ainsi les manchons 3 et 4 peuvent dtre 
rapportes aux extremites des barrettes 5 par tout 
moyen approprie tel que soudage. 

Le manchon de queue 4 comporte un collet 
interieur 10 taraude (Fig.2A) de reception de la vis 
8 f fixe a la partie exterieure dudit manchon par une 
liaison suffisamment solide pour que ce collet 10 ne 
puisse etre desolidarise de cette partie exterieure 
par une poussee axiale exercee sur la vis 8 par un 
utilisateur lors de la pose de la cheville. 
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Cette liaison peut etre, par exemple, cons- 
titute d*au moins une languette 12 profilee en T, 
venue de matiere avec le collet 10 et inseree dans un 
d6gagement correspondant du manchon de queue 4. 

Si ce dernier est venu de matidre avec le 
collet taraudS 10 , la liaison est completee du cote 
oppose a la languette 12 par un pontet (non visible 
aux dessins) . 

La collerette 6 du manchon de tete 3 est 
reliee a ce dernier par des moyens permettant une 
separation eventuelle de cette collerette du reste de 
la cheville 1 a l'aide d'un outil tel qu'un tournevis. 
Cette separation presente en effet un int6r£t 
lorsgu'apres une periode d 'utilisation de la cheville, 
on enleve I'objet accroche a la vis 8 et que l'on 
desire boucher le trou laisse apres extraction de la 
vis sans laisser une trace visible (presence de la 
collerette 6 sur le mur). 

Ces moyens comprennent , dans I'exemple 
d£crit, au moins une lia.son en queue d'aronde 13 
obtenue par une d6coupe -4 dans la collerette et 
rabattue dans une echancrure complementaire du manchon 
de tite 3. De preference deux queues d'aronde 13 
diametralement opposees sont ainsi decoupees dans la 
collerette 6, ainsi que deux echancrures dans le 
manchon 3. En effet une telle liaison peut fctre 
facilement detruite a 1'aide d'un outil quelconque. ' 

La vis 8, dont la tete 8a peut etre percee 
d'une entail le cruciforme, a sa tige 8b prolongee par 
une pointe 8c de guidage de la cheville a travers la 
cloison 2. La pointe ou pointeau 8c peut fetre venue de 
matiere avec la vis 8, ou bien rapportee a celle-ci 
par soudage. 
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Complementairement, la cheville est munie de 
moyens de forage de la cloison 2 apres penetration de 
la pointe 8c dans cette derniere. Dans I'exemple 
deer it r .ces noyens de forage comprennent deux dents 

5 coupantes 9 menagees sur I'extremite du manchon de 
queue 4 opposee au manchon de tete 3, et 
diametral ement opposees (les manchons 3 et 4 etant 
cylindriques) . Chaque dent 9 presente une arete 
tranchante 9a inclinee sur l'axe XX de la vis. 

10 Lorsque la vis 8 est completement enfoncee 

dans la cheville 1, I'extremite filetee de sa tige 8b 
est engagee dans le taraudage correspondant du manchon 
de <queue 4, et la pointe 8c fait saillie entre les 
dents 9, comme visible a la Fig.1. 

15 La mise en oeuvre de la cheville qui vient 

d'fetre decrite se fait de la maniere suivante. 

On place la cheville 1 munie de sa vis 
pointeau 8 en face de 1 1 emplacement a forer (Fig.2A). 
On applique la pointe 8c contre la cloison 2, a I'en- 

20 droit precis ou doit etre effectuee la pose, puis on 
introduit un tournevis 11 dans la tete 8a de la vis 8. 

On pousse la cheville a l'aide du tournevis 
11 jusqu'a penetration complete de la pointe 8c de 
guidage dans la cloison 2 (Fig.2B): 

25 On maintient legerement la pression, tout en 

mettant manuellement 1 ' ensemble en rotation (Fleche R 
sur la Fig.2B). La cloison 2 est perforee par les 
aretes tranchantes 9a apres quatre ou cinq tours de la 
cheville 1 autour de son axe, et une derniere poussee 

30 axiale sur la cheville 1 a pour effet de plaquer la 
collerette de tete 6 contre la cloison 2 dans laquelle 
s'enfoncent les pointes 7 (Fig.2C). 

A ce moment, les barrettes 5 sont passees en 
entier du cote de la face interieure de la cloison 
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creuse 2, dont l^epaisseur correspond sensiblement a 
la longueur du manchon 3. On visse alors au moyen du 
tournevis 11 la vis 8, ce qui provoque 1' expansion et 
le repliage des barrettes 5 en forme de parapluie sur 
la face interieure de la cloison 2 (Fig. 2D). La pose 
est terminee lorsque les barrettes 5 sont suffisamment 
repliees et exercent une pression convenable de 
fixation en place de la cheville. 

L 1 invention est susceptible de variantes 
d* execution ainsi le nombre de dents coupantes 9 
peut etre quelcbnque, a la limite une dent seulement 
pourrait suffire. Ces dents 9 peuvent etre venues de 
matiere avec le reste de la cheville 1 ou eventuel- 
lement rapportees au manchon 4. Elles pourraient 
egalement etre remplacees par tout autre moyen 
d'autoforage de la cloison 2. 

Grace au fait que la pose de la cheville 
selon 1' invention peut etre effectuee sans perceuse, 
il est possible d'executer cette pose dans un local 
sans electricite. 
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REVINDICATIONS 

1. Cheville d'ancrage (1) pour vis, pour 
pose en aveugle, comprenant un manchon de tete (3), un 
manchon de queue (4) coaxial au manchon de tete, des 

5 barrettes longitudinal es (5) reliant ces manchon s, 
repliables et disposees autour de l'axe (XX) .de ces 
dernier s, le manchon de tete (3) etant pourvu d'une 
collerette d'ancrage (6) de la cheville dans une 
cloison (2) et le manchon de queue (4) etant taraude 

10 pour cooper er avec une vis (8) passant librement a 
travers le manchon de tete (3), caracterisee en ce que 
la vis (8) est prolongee par une pointe de guidage 
(8c) de la cheville (1) a travers la cloison (2) de 
support, et la cheville (1) est munie de moyens de 

15 forage de ladite cloison apres penetration de la 
pointe (8c) dans cette dernier e. 

2. Cheville selon la revendication 1, carac- 
terisee en ce que les moyens de forage comprennent au 
moins une dent coupante (9) et de preference deux, 

20 diametral ement opposees, menagees sur 1 ' ext remit e du 
manchon de queue (4) opposee au manchon de tete (3). 

3. Cheville selon l'une des revendications 1 
et 2, caracterisee en ce que la pointe (8c) est venue 
de matiere avec la vis (8) ou rapportee a I'extremite 

25 de la tige (8b) de celle-ci. 

4. Cheville selon l'une des revendications 2 
et 3, caracterisee en ce que les dents (9) presentent 
une arete tranchante (9a) inclinee sur l'axe (XX) de 
la cheville (1). 

30 5. Cheville selon 1' une. des revendications 1 

a 4,; dans laquelle le manchon de queue (4) comporte un 
collet interieur (10) taraude de, reception de la 
vis-pbinte (8) fixe a la par tie exterieure du manchon 
de queue par une liaison telle que le collet "(10) ne 
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puisse etre desolidarise de ce dernier par une poussee 
axiale de la vis-pointe (8), par exemple au moins une 
languette profilee en T, inseree dans un degagement 
correspondant du manchon ( 4 ) . 

6. Cheville selon I'une des revendications 1 
a 5, caracterisee en ce que la collerette (6) du 
manchon de tete (3) est reliee a ce dernier par des 
moyens permettant une separation eventuelle de cette 
collerette du reste de la cheville a l'aide d'un outil 
tel qu'un tournevis, apres pose et utilisation de la 
cheville dans un mur. 

7. Cheville selon la revendication 6 f 
caracterisee en ce que lesdits moyens comprennent au 
moins une liaison en queue d'aronde (13) decoupee dans 
la collerette (6) et fabattue dans une echancrure 
complementaire du manchon de tete (3). 
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FIG. 1 
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